Raccordi-ittings

Curve ISO
Curve normali a raggio stretto

per usi generici serie ISO 34
Normal elbows for generic uses

180° 9

DIMA 3S (R=1,5 dn)

45°

DIMA 5S (R=2,5 dn)

@ esterno| spessore interasse | raggio | altezza pesi unitari interasse | raggio pesi unitari
Q thickness ~ wheel radius height unit weight wheel radius unit weight

external mm base mm mm
mm A B
Cc

base mm

C

4064 8.8 1219 | gog5 | 819 85 170 1940 | 40pp | 15844 | 316.88
419 1219 2000
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Curve ANSI Curve ANSI
Curve serie americana long radius (R=1,5 dn) Curve serie americana short radius (R=1 dn)

dimensionate secondo le norme ANSI B 16.9 dimensionate secondo le norme ANSI B 16.28
American series of LR elbows according to ANSI B 16.9 erican series of LR elbows according to ANSI B 16.28

SIANEARE BARASIRENE STANDARD EXTRA STRONG
D esterno interasse | raggio | altezza | distanza spessore spessore o Gesteno  interasse | raggi L S
g - . " e . S . ggio | altezza spessore pesi unitari spessore pesi unitari
adis CIEil || CISEwED |GHEiEE pesl un!tan Lot dEiEss| - GRS umta?(un“ weight in pollici | @ external wheel base | radius height thickness unit weight thickness unit weight
nm i i wi‘ght mm Y inch mm mm mm mm mm ] mm Kg
K 2 = 20 8 d c A K s s
12 21,3 76,2 38 47,6 15,8 2,77 0,041 0,077 | 0,159 3,73 0,050 0,100 0,204 1 334 506 o5 41.3 338 0104 | 0.209
3/4 26,7 57,2 38 42,9 111 2,87 0,041 0,077 | 0,159 391 0,50 0,104 0,209 114 400 835 32 504 356 0180 | 0.350
1 334 76,2 38 55,6 22,2 3,38 0,080 0,170 | 0,350 4,55 0,120 0,250 0,500 112 483 76.2 38 61.9 368 0300 | 0600 508 0.350 0.700
1174 42,2 852 48 69,8 254 3,56 0,120 0,250 | 0,500 4,85 0,170 0,350 0,700 2 603 1016 51 81.0 391 0.500 100 554 0,650 130
1172 48,3 114,3 57 82,6 28,6 3,68 0,200 0,400 | 0,800 5,08 0,250 0,500 1,00 01/2 730 1970 64 1000 516 0.950 190 701 1.30 260
2 60,3 152,4 76 106.4 349 3,91 0,350 0,700 1,40 5,54 0,450 0,950 1.90 3 889 152 4 76 1206 549 135 270 762 1.90 380
21/2 73,0 190,5 95 131.8 44,4 5,16 0,650 1,35 2,70 7,01 0,900 1,80 3,60 31/2 1016 1778 89 139.7 574 195 390 8,08 270 540
3 88,9 228,6 114 158,8 50,8 5,49 1,10 2,20 4,40 7,62 1,45 2,90 5,80 4 114.3 o032 100 158.8 6.02 270 540 856 360 700
3172 1016 266,7 133 184,2 57,2 574 1,65 3,15 6,30 8,08 2,05 4,10 8,20 5 1413 2540 127.0 196.8 6.55 4.70 9.40 950 730 146
4 114,3 304,8 152 209,6 63,5 6,02 2,05 410 8,20 8,56 2,75 5,50 11,0 6 168.3 304.8 150 236.5 71 730 146 10.97 1.0 200
5 141,3 381,0 190 261,9 794 6,55 3,35 6,70 134 9,52 4,70 9,40 18,8 8 21,1 406.4 003 312.7 818 15.0 300 1270 05 450
6 168,3 4572 229 312,7 95,2 7.1 5,50 11,0 22,0 10,97 8,00 16,0 32,0 10 2730 508.0 054 390.5 907 260 500 1270 341 68.0
8 2191 609,6 305 4143 127,0 8,18 10,8 215 430 12,70 18,0 32,0 64,0 12 3238 6096 305 4667 950 380 76.0 1270 49.0 980
10 2730 762,0 381,0 517,5 158,8 9,27 18,8 39,5 79,0 12,70 255 51,0 102 4 355.5 7112 356 533.4 950 476 95.3 1270 630 106
12 3238 914.4 457 6191 190,5 9,52 28,2 56,5 113 12,70 36,8 73,5 147 16 406.4 8128 406 609.6 950 626 105 1270 806 169
14 3556 1066.8 533 7112 2222 9,52 36,0 72,0 144 12,70 46,0 92,0 184 18 457.0 914.4 457 685.8 950 794 159 1270 105 210
16 406.4 1219,2 610 812,8 254,0 9,52 47,2 94,5 189 12,70 61.2 122 245 20 508.0 1016,0 508 7600 950 975 195 1270 130 259
18 457.2 13716 686 9144 2858 9,52 59,9 119 239 12,70 789 157 315 20 558.8 117.6 559 8382 950 119 038 1270 158 38
20 508,0 1524,0 762,0 1016,0 315,5 9,52 735 147 293 12,70 971 194 388 o4 609.6 1219.0 610 914.0 950 134 o683 1270 177 354
22 558,8 16764 838 1117.86 342,9 9,52 88,9 178 356 12,70 118 236 472
24 609,6 18288 914 1219.2 381,0 9,52 106 212 425 12,70 141 282 564
Materiale i
- Acciao al carbonio secondo le norma ASTM A 234 grado WPB _ _ Materiale
- Acciao legato secondo le norme ASTM A 234 grado WP 5-9 - 11 - 22 -91 - Acciao al carbonio secondo le norma ASTM A 234 grado WPB
- Acciaio per bassa temperatura ASTM A 420 grado WPL 6 - Acciao legato secondo le norme ASTM A 234 grado WP 5-9 - 11 - 22 -91
Material - Acciaio per bassa temperatura ASTM A 420 grado WPL 6
- Carbon steel according to ASTM A 234 ASTM A 234 WPB Material
-Alloy steel according to ASTM A 234 WP 5 -9 - 11 - 22 - 91 - Carbon steel according to ASTM A 234 ASTM A 234 WPB
- Steel for low temperature according to ASTM A 420 WPL 6 -Alloy steel according to ASTM A 234 WP 5-9 - 11 -22- 91
- Steel for low temperature according to ASTM A 420 WPL 6
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RACCORDI A “T” - FONDELLI
Normali dimensionati secondo norme ANSI B 16.9

Fondelli dimensionati secondo le norme ANSI B 16.9 Riduzioni - Spessore standard
Normal tees according to ANSI B 16.28. Caps according to ANSI B 16.9 Reducers - standard thickness

© - : - 1 1 1

' "o J . il i o ECCENTRICHE CONCENTRICHE

\ ‘ ECCENTRIC CONCENTRIC
1
TE NORMALI FONDELLI
%] @ esterno

in pollici | @ external| standard | extra  lunghezza pesi unitari lunghezza pesi unitari . S

inch strong length unit weight length unit weight @ nominale spessore [lunghezza| pesi unitari unit weight

mm mm mm thickness Kg
! i i S concentriche eccentriche

mm concentric  eccentric
1X3/4 33,40 26,7 3,38 51 0,19 0,19
172 21,3 2,77 3,73 25 012 | 014 26 004 | 005 1% 12 2134 019 019
34 26,7 2,87 391 30 019 | 026 3R 006 | 008 1X3/8 17,14 0,19 0,19
1 334 3,38 4,55 38 029 | 035 38 010 013 1.1/4 X1 4216 | 3340 3,56 51 027 0,27
11/4 42,2 3,56 4,85 48 0,53 | 065 38 014 | 018 1.1/4X 3/4 26,67 0,23 0,23
1172 483 368 | 508 57 077 | 0% 38 017 | 022 1.1/4X1/2 21,34 023 023

0,33
5 803 301 554 54 148 | 197 a8 028 | oaf 1.1/2X1.1/4 4826 | 4216 | 368 64 0,44
73,0 516 7,01 78 268 | 308 38 037 | 047 112X 3340 029 029
e1e ' ' i - ' ' - ' ' 1.1/2X 3/4 26,67 0,25 0,34
3 88,9 5,49 7,62 381 | 450 064 | 085 12X /R o134 025 0.34
3172 1016 | 574 8,08 %5 517 | 617 64 097 | 131 2% 1172 60,32 | 4826 @ 391 76 042 042
4 1143 | 602 | 856 105 599 | 844 64 115 | 157 2X1.1/4 4218 0.39 0.39
5 1413 | 655 | 952 124 993 | 129 78 190 | 265 2x1 33.40 035 035
6 183 | 741 | 1097 | 43 165 | 193 89 292 | 429 2x34 26,67 0.31 0.31
s 2194 818 12.70 178 277 | 345 102 508 | 758 21/2X2 7302 | 6032 @ 516 89 0,68 0,68
10 273,0 9,27 12,70 218 413 | 585 e7 9,07 | 120 2ext.ie 48.28 056 058
' ' ' o054 ' ' 152 ' ' 2.1/2X1.1/4 4216 0,56 0,56
12 3238 9,52 12,70 oo 66,7 | 848 105 134 | 17,2 S X1 33.40 056 056
14 3556 9,52 12,70 w05 103 | 127 8 161 | 20,5 3X 2.1/ 88.9 7300 | 549 89 0.91 091
16 4064 9,52 12,70 10 | 167 203 | 262 3x2 60,32 0,79 0,79
343 203
18 457,2 9,52 12,70 - 151 193 . 259 | 336 3X1.1/2 48,26 0,68 0,79
20 5080 | 952 | 1270 o N 322 | 426 3X1.1/4 42,18 0.68 079
2 sses | 9% | 1270 | e | am | 376 | 499 3x1 3340 ?'gg 0.79
24 609,6 9,52 12,70 347 | 424 463 | 594 8.1/2X3 tole | 8BS0 | &74 1ee ' 125
31/2X2.1/2 73,02 114 125
31/2X2 60,32 1,14 1,25
3.1/2X1.1/2 48,26 1,14 1,25
31/2X1.1/4 4216 1,14 125
Materiale 4X3.1/2 143 | 1016 @ 602 102 1,70 170
- Acciao al carbonio secondo le norma ASTM A 234 grado WPB 4x3 88.9 1.47 1,47
- Acciao legato secondo le norme ASTM A 234 grado WP 5-9 - 11 - 22 -91 4X2.1/2 73,02 1.47 1,47
- Acciaio per bassa temp?\;attura TASTM A 420 grado WPL 6 axe 60,32 1,47 147
aterial
- Carbon steel according to ASTM A 234 ASTM A 234 WPB 4x1.4/2 48,26 1.47 147
-Alloy steel according to ASTM A 234 WP 5- 9 - 11 - 22 - 91 4X1.1/4 42,16 1.47 1,47
- Steel for low temperature according to ASTM A 420 WPL 6 4X1 33,40 1,47 1,47
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Riduzioni - Spessore standard Riduzioni - Spessore extra strong

Reducers - standard thickness Reducers - extra strong thickness
@ nominale spessore |lunghezza| pesi unitari unit weight
nominal @ thickness| length Kg
H concentriche eccentriche
mm concentric eccentric
5X4 114,30
5X3.1/2 101,60
5X3 88,90
5X2. 1/2 73,02
zx2 50,98 = = ECCENTRICHE CONCENTRICHE
X5 188.3 | 141.30 | 7. 140 363 363 ECCENTRIC CONCENTRIC
6X4 114,30 3,63 363
6X3.1/2 101,60 318 318
6X3 88,90 3,18 3,18
6X2.1/2 73,02 318 3,18
8X6 2191 | 1683 | 818 152 5,90 5,90
8X5 1413 5.44 544 @ nominale spessore |lunghezza| pesi unitari unit weight
8X4 143 4,99 4,99 : p
8X3.1/2 101,6 4,99 4,99 S concentriche eccentriche
8x3 88.9 4,99 4,99 concentric eccentric
10X8 2730 | 2191 9,27 178 9,98 9,98 1X3/4 33,40 26,7 4,55 51 024 0,24
10X6 168.3 9.98 998 1X1/2 21,34 0,24 0,24
10X5 1413 9,07 9,07 1X3/8 17,14 0,24 0,24
10X4 1143 9,07 9,07 1.1/4 X1 42,16 33,40 4,85 51 0,34 0,34
12X 10 3238 | 2730 | 952 203 136 136 1.1/4X 3/4 26,67 0,30 0,30
12X8 2191 127 12,7 1.1/4X1/2 21,34 0,30 0,30
12%6 168.3 127 127 112X 1.1/4 4826 | 4216 5,08 64 0,44 0,44
12X5 1413 11,8 11,8 1.1/2 X1 33,40 0,39 0,39
12X 4 114,3 11,8 11,8 1.1/2 X 3/4 26,67 0,34 0,34
14x12 3556 | 3238 | 952 305 295 295 1.1/2X1/2 21,34 0,34 0,34
14X10 273,0 295 29,5 2X1.172 60,32 48,26 5,54 76 0,57 0,57
14X8 219,1 29,5 295 2X1.1/4 4216 0,53 0,53
14X 6 168,3 29,5 29,5 2X1 33,40 047 0.47
16X 14 4064 | 3556 | 952 305 33,1 331 2X3/4 26,67 0,43 0,43
16X 12 3238 318 318 21/2x2 7302 | 60,32 7,01 89 0.91 0,91
16X 10 273,0 318 318 2.1/2X1.1/2 48,26 0,79 0,79
16X8 219,1 318 318 2.1/2X1.1/4 4216 0,68 0,68
18X 16 4572 406,4 9,52 381 38,6 38,6 2.1/2 X1 33,40 0,68 0,79
18X 14 3556 38,6 38,6 3X2.1/2 88,9 73,02 7.62 89 119 119
18X12 323,8 386 386 3xe 60,32 1,02 1,02
18X 10 273,0 386 386 3X1.1/2 48,26 1,02 1,02
20X 18 5080 | 4572 | 952 381 45,3 45,3 3X1.1/4 4216 1,02 1,02
20X 16 406,4 453 453 3X1 33,40 1,02 1,02
20X 14 3556 453 453 3.1/2X3 1016 88,90 8,08 102 1,81 1,81
20X 12 3238 457 54,4 544 3.1/2%2.1/2 73,02 1,81 181
24X 20 8096 & 5080 & 952 457 635 635 31/2X2 60,32 1,59 159
24x18 457.2 63,5 635 31/2X1.172 48,26 1,59 1,59
24X16 406,4 63,5 635 3.1/2X1.1/4 4216 1.59 1,59
/X4 6604 = 6096 | 952 457 68.9 68.9 4X31/2 1143 | 1016 | 856 102 2,27 227
26 X 20 508,0 68,9 68,9 4%3 88.9 2,27 2,27
26X 18 457.2 68,9 6839 axaie 73,02 2,27 227
28X 26 7112 | B804 | 952 457 74,8 748 ax2 6032 004 204
2BX a4 6096 748 748 ax11 48,26 204 204
26 X20 5080 748 748 4x1.1/4 42,18 2,04 2.04
30X 28 7620 | 7112 | 952 457 79,8 798 Ax1 3340 o0 204
30X 26 60,4 798 79,8
30X 24 609,6 79,8 798
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Riduzioni - Spessore extra strong Raccordi forgiati S. 3000/6000

Reducers - extra strong thickness Raccordi forgiati S. 3000/6000
@ nominale spessore [ lunghezza| pesi unitari unit weight
nominal @ thickness ]
S concentriche eccentriche
concentric  eccentric
5X4 1413 | 11430 9,52 127 3,06
5X3.1/2 101,60 2,83 3,52
5X3 88,90 281 3,29
5X2.1/2 73,02 2,50 3.29
5X2 60,32 250 3,18
B6X5 168,3 141,30 11,0 140 4,19 4,65
6X4 114,30 374 499
6X3.1/2 101,60 3,52 4,99
6X3 88,90 374 4,77
6X2 172 73,02 3,63 4,99
8X6 2191 168,3 12,7 152 7.82 101
8X5 1413 7.26 10,9
8X4 1143 7.26 1.4
8X3.12 1016 6,80 11.4
8X3 88,9 6,58 11.2
10 X8 2730 2191 12,7 178 12,2 15,9
10X6 168,3 118 18,6
10X5 1413 11.8 19,5
10X4 1143 104 20,0
12X10 3238 273,0 12,7 203 181 204
12X8 219,1 171 227
12X6 168,3 158 231
12X5 141,3 154 227
12X4 114,3 154 22,7
14x12 3556 | 3238 12,7 305 39,0 39,0
14X 10 273,0 39,0 39,0
14X8 219,1 39,0 39,0
14 X6 168,3 39,0 39,0
16X 14 4084 | 3556 12,7 305 42,2 42,2
1B8X12 323,8 42,2 42,2
16X 10 273,0 422 42,2
16X8 2191 42,2 42,2
18X 16 4572 | 4064 12,7 381 52,2 52,2
18X 14 355,6 52,2 52,2
18X 12 323,8 52,2 52,2
18X 10 273,0 52,2 52,2
20X 18 5080 | 4572 12,7 381 58,1 58,1
20X 16 406,4 58,1 58,1
20X 14 355,6 58,1 58,1
20X 12 609,6 323.8 457 58,1 58,1
24X20 508,0 12,7 457 816 816
24X18 4572 816 816
24X 16 406,4 816 81,6
26 X 24 6604 609.6 12,7 457 92,1 92,1
26 X 20 508,0 92,1 92,1
26 X 18 4572 921 92,1
28X 26 7112 660,4 127 457 99,3 99,3
28 X 20 609.6 99,3 99,3
28 X 20 508,0 99,3 99,3
30X 28 762,0 711.2 12,7 457 107 107
30X 26 660,4 107 107
30X 24 609.,6 107 107
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Raccordi filettati Raccordi filettati
Threaded fittings Threaded fittings

. H H
gomiti 90° Raccordo a “T"
90° elbow T

@ nominale
nominal pipe size

mm 6 8 20 25 32 40
inch 1/8 1/4 3/4 1 Tia 112

A 206|246 285 333|381 445 508 605
H 224 254 333 381 46.0 556 620 754
G 32 33 35 41 43|50 53 56

@ nominale
nominal pipe size

mm 6 8 10 20 25 32 40
inch 1/8 1/4 3/4 Tia 112

C 175 180 224 254|285 333 350 429
H 224 254 333 381|460 556 620 754
G 32|33 35 40 43 50 53 56
M 246 285 333 381 | 445 508 605
N
T

To ANSI B 16.11 - BS 3799 To ANSI B 16.11 - BS 3799 To ANSI B 16.11 - BS 3799 gomiti 45° gomiti M/F
45° elbow street elbow
To ANSI B 16.11 - BS 3799 Standard dimensions

437 523 635 78.2
84.1 101.6 1206 152.4
71 76 |88 112

63.5
A 246 285 333 381 445|508 605 76.2 26.7 32.0 353 409 500 61.0 698 825
H 254 333 381 46.0 556 620 754 84.1 75 105135 185 235 32.0 375 485

G 64 66 70 82 85 99 106 111

B 64 81 |91 /108 127 147170178
L= 67 |102 104 136 139173 179 184

A: Distanza dalla faccia al centro

H: Diametro esterno della fascia

G: Spessore minimo di parete

B: Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
L2: Lunghezza minima del filetto interno utile

A: Center to end

H: Outside diameter of band

G: Minimum wall thickness

B: Minimum length of perfect thread

Lz: Minumum lenght of usefull thread

NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

* Le dimensioni si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1 NPT
Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli
standards relativi

All dimensions are in millimeters

* Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT thread
For BS or UNI-ISO threading, see relevant standard

INDUSTRIALFORNITURE®

C 190 224 254 285|333 35.0 429 473
H 1254|333 381 46.0 556 620 754 84.1
G 64|66 70 82 85 99 106 111
M 285 33.3 381 445508 605 635
N 32.0 353 408 50.0 610 698 825
T 55 75 105 125 165 240|295

>

96 112 127 142 157 19.0 206 206
B 64 81 91 /109 127|147 170 178
L= | 67 102 104|136 139|173 179 184

C: Distanza dalla faccia al centro

H: Diametro esterno della fascia

G: Spessore minimo di parete

M: Distanza dalla faccia al centro

N: Lunghezza dell'estremita maschio

T: Foro di passaggio estr. maschio

A: Lunghezza minima del filetto esterno utile
B: Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
L2: Lunghezza minima del filetto interno utile
C: Center to end

H: Outside diameter of band

G: Minimum wall thickness

M: Center to end

N: Length of male end

T: Bore diameter

52.3 635 792 792
101.6/120.6 146.0 152.4
121153 | 168 | 18.7

22.3 269 284 | 317
180|236 259 27.7
19.2 /289 305 330

NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

* Le quote si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1
NPT

Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli
standars relativi

All dimensions are in millimeters

* Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT

A: Minimum length of useful thread thread
B: Minimum length of perfect thread For BS or UNI-ISO threading, see relevant
L2: Minumum lenght of useful thread standard

INDUSTRIALFORNITURE®
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32

manicotti
coupling

To ANSI B 16.11 - BS 3799

serie
rating

3000 Ib

6000 Ib

filetto™
thread

Raccordi filettati
Threaded fittings

tappi femmina mezzi manicotti
cap half coupling
To ANSI B 16.11 - BS 3799 To ANSI B 16.11

@ nominale
nominal pipe size

mm 6 20 25 32 40
inch 1/8 3/4 s e

157 18.0 223|285 350 445 571 635 762
317 350 381 477 508 604 665 792 858
190 254 254|317 358 411 445 445 477
48 48 48 63 63 96| 96 112 127

® v S O

22.3 1254 | 31.7 | 381 445|571 635 762 8919
317 350 381 477 508 604 665 792 858
269 269 333381 429 460 477 508
63 6379 79 112 112 127 157

® v s O

B 64 81 91 109 127 147 170 178 190
l- | 67 102 104|136 139|173 179 184 192

D: Diametro esterno

W: Lunghezza manicotto

P: Lunghezza tappo femmina

G: Spessore minimo del fondo

B: Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
L2: Lunghezza minima del filetto interno utile
D: Outside diameter

W: End to end coupling

P: End to end cap

G: Minimum and wall thickness

B: Minimum length of perfect thread

L2: Minumum lenght of useful thread

NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

* Le quote si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1 NPT

Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli standars relativi
All dimensions are in millimeters

* Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT thread

For BS or UNI-ISO threading, see relevant standard

INDUSTRIALFORNITURE®
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- BS 3799

91.8 107.9
91.8 107.9
60.4 650
16.7 1 19.0

107.9/127.0
91.9 107.9
63.5  68.3
19.0 22.3

236 2589
28.9 305

manicotti ridotti
reducing coupling
To ANSI B 16.11 - BS 3799

138.7

120.6
68.3
22.3

158.7

120.6
747
28.4

27.7
33.0

Raccordi filettati
Threaded fittings

riduzioni esagonéli M/F
hex head bushing
To ANSI B 16.11 - BS 3799

3/6000 Ib

filetto*
thread

tappi testa esagonale
hex head plug

@ nominale

tappi testa quadra
square head plug
To ANSI B 16.11 - BS 3799 To ANSIB 16.11-BS 3799  To ANSI B 16.11 - BS 3799

tappi testa tonda
round head plug

nominal pipe size

mm 6 8 10 20 25 32
178 1/4 3/4 1 114

96 112 127 142 157 190/ 20.6
71 96 112 142 157 206|238
35.0 411|411 445|445 508 508
1041135 175|213 269 333 42.
112(15.7 175|223 269 350 445

30 | 41 48 56 63 71
63 63 79|79 96 986 142
| |63 63 78 96 112 127|142

T @ m m O 0O >

B 64 81 |91 108 127 147|170
Ll 67 102 104 136 138 173 179

A: Lunghezza minima del filetto maschio utile
C: Quadro (minimo)

D: Lunghezza minima

E: Diametro testa tonda

F: Esagono (chiave)

G: Altezza esagono minima

H: Altezza esagono minima

|: Altezza quadro minima

B: Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
L2: Lunghezza minima del filetto interno utile
A: Minimum length of useful thread

C: Minimum width flats

D: Minimum length

E: Nominal diameter of head

F: Nominal width flats

G: Minimum hex. height

H: Minimum hex. height

I: Minimum height of square

B: Minimum length of perfect thread

L2: Minumum lenght of useful thread

40
1172

206 223 269 284 317
284 36.3 381 4289 635
50.8 635 69.8 698 76.2
485 | 605|731 889 1143
50.8 635 76.2 889 1173
78 86 96 104 127
167 1175 1890 206 317
167 1175 190 206 254

178 1 19.0 236 259 277
184 | 19.2 288 305 330

NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

* Le quote si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1
NPT

Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli
standars relativi

All dimensions are in millimeters

* Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT
therad

For BS or UNI-ISO threading, see relevant
standard
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Raccordi filettati

Threaded fittings

bocchettoni
union
MSS SP 83 - BS 3799

@ nominale
nominal pipe size

5
L |

L wlll

bocchettoni M/F
M/F union
MSS SP 83 - BS 3799

mm 6 8 M0 156 20 25 32 40 50
inch 1/8 14 38 12 3/4 1 Tia T2 2

Raccordi filettati

Threaded fittings

nippli esagonali
hex nipple
To BS 3799

nippli esagonali ridotti
reducing hex nipple
To BS 3799

@ nominale

nominal pipe size

riduzioni femmina-maschio
female-male reducer
Standard dimensions

mm 6 8 10 20 25 32 40

inch 1/8 1/4 3/4 1 Tia 1

12

3000 Ib

6000 Ib

filetto™
thread

34

- mm oo

m m O 0

35.0 35.0 |40.0|46.0 555|645 780 87.0 104.0124.0 150.0 187.0
1471191 229 277 335 414 505 571701 853 |102.4|136.5
414 414 460 490|569 620|71.1|76.5 86.1/118.0109.0 153.0
63.5 635 |68.0|75.0 810|930 102.0 111.0 118.0
50 80 11.0 140 19.0 240 32.0 380 480

460 46.0 645 645 87.0 87.0 1040 1240
27.7 1277 385 414 572 572 701 853
490 490 62.0 620 765 76.5 86.1 1180
75.0 75.0 830 93.0/111.0111.0 1181

T 60 | 80 110 130 170 245 300

A 86 12 127 142 157|190 26 266 223|268 284 317
B 64 81 |91 /108 127 147|170|178 18.0 263 |258  27.7
L 67 102 104 136 139 173179184 182 289 305 330

C: Dado ottogonale (chiave)

D: Estremita ottogonali (chiave) minimo

E: Lunghezza totale f/f

F: Lunghezza totale m/f

Ti: Diametro foro passaggio estrem. maschio
A: Lunghezza minima filetto esterno utile

B: Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
L2: Lunghezza minima del filetto interno utile
C: Width a/f union nut

D: Minimum width a/f of ends

E: End to end

F: End to end

T+: Bore diameter of male end

A: Minimum lenght of useful thread

B: Minimum length of perfect thread

L2: Minumum lenght of useful thread

NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

* Le quote si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1
NPT

Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli
standars relativi

All dimensions are in millimeters

* Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT
therad

For BS or UNI-ISO threading, see relevant
standard

INDUSTRIALFORNITURE®
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3000 Ib

6000 Ib

filetto™
thread

26.0 36.0 |40.0 | 48.0 520 60.0 66.0 680 71.0 940 1020 1100
100|150 16.0 20. 21.0 250 26.0 26.0 27.0 37.0 40.0| 430

11.0 150 180 22.0 270|350 450|500 620 76.0 930 1180
19.0 223 285 350 445|571 635|762 918 108.0 139.0

Le

26.0
10.0
6.0
11.0

96
6.4
6.7

8.0

36.0
15.0
6.0
15.0
25.4
6.0

1.2
8.1
10.2

11.0

400
186.0
8.0
18.0
31.7
8.0

12.7
9.1
104

14.0

480
20.0
8.0
22.0
38.1
11.0

14.2
10.9
13.6

18.0

52.0
21.0
100
27.0
44.5
13.0

16.7
127
139

24.0

60.0
25.0
10.0
35.0
57.1
17.0

18.0
14.7
17.3

32.0

66.0
26.0
14.0
450
63.5
24.5

20.6
17.8
184

38.0

68.0
26.0
16.0
50.0
76.2
300

26.6
17.8
18.4

480

71.0
27.0
17.0
62.0
91.9
39.0

22.3
18.0
19.2

58.2

94.0
37.0
20.0
76.0

26.9
23.6
28.9

w
E
D| 60 60 |80 80 100 100 140 160 17.0 200 22.0 240
C
M
T

73.0

102.0
400
220
93.0

284
259
305

96.0

1100
430
24.0
118.0

31.7
27.7
33.0

W: Lunghezza minima totale

E: Lunghezza minima dell’estremita filettata
D: Altezza minima dell’esagono

C: Esagono (chiave) minimo

T: Diametro foro

A: Lunghezza minima del filetto esterno utile
M: Esagono (chiave) o diametro esterno

B: Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
L2: Lunghezza minima del filetto interno utile
W: Minimum end to end

E: Minimum length of thread end

D: Minimum hexagon height

C: Minimum width nut

I: Bore diameter

A: Minimum lenght of useful therad

M: Width nut or outside diameter

B: Minimum length of perfect thread

L2: Minumum lenght of useful thread

NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

* Le quote si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1 NPT
Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli
standars relativi

All dimensions are in millimeters

* Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT
therad

For BS or UNI-ISO threading, see relevant standard

INDUSTRIALFORNITURE® 35
L



Raccordi filettati e a tasca da saldare
Threaded and socket welding fittings

(i e,

Raccordi filettati e a tasca da saldare
Threaded and socket welding fittings

nippli tubo mezzi nippli nippli tubo
pipe nipple half pipe nipple pipe nipple
To ANSI B 36.10 To ANSI B 36.10 To ANSI B 36.10

@ nominale
nominal pipe size

tipo/schedula |mm 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100
type/schedule |inch 1/8 1/4 3/4 1 Tva 112 2 212 3 4
@ 103 187 171 213 26.7 334 422483 |60.3 730 88.9 1143
STD C 17 22 283 28 29 34|36 37 39 52|55 60
sch.40 | L
Lk ' 20.2 23,5 26.7 298 33.0 33.9 43.3|43.3|46.8 57.1 60.3| 685

XS C 24 30 32 37 39 46| 48 51 55 70|76 86
sch.80
Lk ' 20.2 235 26.7 298 330 339 43.3|43.3|46.8 57.1 60.3| 685
sch.160 | C 48 56 | 64 64 71 87|95 111 135
Lk 298 330 339 433|433 468|571 60.3 685
XXS c 75 7891 97 102 111 140 152 171
L
Lk 29.8 1 33.0| 339 43.3 433 46.8 571 60.3 685

filettor = A | 98 112 127 142 157 190|206 206 223 269|284 317
thread

C: Spessore nominale di parete

L: Lunghezza

A: Lunghezza minima del filetto esterno utile
Lk: Lunghezza in esecuzione “close”

C: Nominal wall thickness

L: End to end

A: Minimum length of useful thread

Lk: Length in close execution

NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

* Le quote si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1 NPT

Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli standars relativi
All dimensions are in millimeters

* Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT therad

For BS or UNI-ISO threading, see relevant standard

INDUSTRIALFORNITURE®
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nippli tubo ridotti nippli tubo ridotti eccentrici
swage nipple eccentric swage nipple
Standard dimensions - ANSI B 36.10 Standard dimensions - ANSI B 36.10

@ nominale
nominal pipe size

tipo/schedula | mm 6 8 20 25 32 40 650 65 80 100
type/schedule |inch 1/8  1/4 3/4 1 T4 11 2 212 3 4

@ 103|137 171 213 26.7 334 422 483 603|730 8891143
STD C 17|22 |23 28 29 34 36 37 39|52 55| 60
sch.40 @ L 69.9 69.9 | 69.9 762|889 1016 114.3 165.1/ 178.0/203.0 228.0

XS C|24 30 32 37 39 46 48 51 55 70 76| 86

sch.80 @ L 69.9 699 69.9 762|889 1016 114.3 165.1/ 178.0/203.0 228.0
sch.160 C 48 56 |64 64 71 87 95 111 1356
L 69.9 76.2 889 1016 114.3/165.1 178.0/203.0 228.0

XXS c 75 78 9197 102 11 140 152 171

L 698 762 888 101.6/114.3 165.1 178.0 203.0 228.0

filetto* = A | 96 112 127|142 157 190 206|206 223 269 284 | 31.7
thread

C: Spessore nominale di parete

L: Lunghezza totale

A: Lunghezza minima del filetto esterno utile
C: Nominal wall thickness

L: End to end

A: Minimum length of useful thread

NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

* Le quote si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1 NPT

Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli standars relativi
All dimensions are in millimeters

* Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT therad

For BS or UNI-ISO threading, see relevant standard
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Raccordi a tasca da saldare Raccordi a tasca da saldare

Socket-welding fittings Socket-welding fittings

7
%

gomiti 90° Raccordo a “T" croci gomiti 45°
90° elbow T cross 45° elbow
To ANSI B 16.11 - BS 3799 To ANSI B 16.11 - BS 3799 To ANSI B 16.11 - BS 3799 To ANSI B 16.11 - BS 3799

@ nominale @ nominale

nominal pipe size nominal pipe size

serie 10 15 20 25 32 8 10 15 20 25 32
rating 3/8 /. i 1/4 172 34 1174

wax| 119 119 | 150 172 | 172 244 289|338 401 | 437 597 | 691 001b |A M| 118 1191150 172|172 | 244 | 289 | 338 | 40.1 | 437 | 597 | 691
30001b AN 104 | 104 120 145 | 145|503 | 549 | 297 361 386 546 640 3000 MN | 104 104 120 142 142 203 2489 297 361 386 546 640
gAe 32 | 38 40 47 49 57 | B1 B4 | 89 | 88 | 95 107 cME| 32 38 | 40 47 49 |57 61 |64 69 88 | 95 107
MN| 32 | 83 | 35 41 | 43 | 50 | 53 | 55 60 77 | 83 | 93 MN| 32 | 33 | 35 | 41 | 43 50 53|55 60 77 83 93
Gwn| 24 30 32 | 37| 39 45 49 |51 | 55 70 76 8B Gun 24 30 32|37 39|45 49 51|55 70| 76 86
pwx 76 100 133 | 188 | 217 274 358 416 | 533|642 | 795 1038 M| 8B | BB | 94 127|142 163 196 226 274 | 310 | 343 437
MN| 81 | 85 118 | 150 202|259 343 401 517 612 | 764 1007 MN 71 | 74 | 63 | 96 | 112 122 155 | 185 234 259 292 386
T 76 | 100 | 133 186 | 217 274 358 416 533 642 | 795 | 1038
MN| g1 | 85 | 118 150 202 259 343|401 517 | 612 764 1007
6000 Ib™ | A MAX| 119 | 150 172 | 205 | 244 289 | 338 401 436 596 670 822
MN | 104 | 120 | 142 | 175 203 | 249 297 361 386 546 | 610 762
CME| 40 46 50 | 60 70| 79 79 89 108 119|139 169 6000 Ib™ | A M| 119 17.2 | 205 | 244 | 289 | 338 4041 | 436 596 | 67.0 822

MN| 34 | 40 44 | 52 60 | 69 69 78 95 104 | 122 148
Gwmn 31 37 40 48 56 83 63 71 87 98 112 138

T Max 48 7.1 99 125 183 215 302 347 436 548 663 880
MN |32 56 84 110 148 199 287 332 421 533 648 865

15.0 ! |
MN | 104 | 120 | 142 | 175 | 203 | 249 | 297 | 361 386 546 610 762
AE |40 | 4B ! ! : !
MN| 34 40 44 | 52 60 | 69 | 69 78 | 95 104 122 | 148
wn| 31| 37 40 48 | 56 | 63 |63 |71 87 98 12 136
4% 88| 88 127142 157 196 | 228 274 305|230 3O 405
: : 127 | 155 185 234 | 265 230 320 36
tasca | B YA 1089 1431178 1 220 273 341 | 428 489 | 614 742 902 | 1158 wax| 48 | 71 | 99 | 125|163 | 215 302|347 436 548 663 880
MN | 107 | 144 | 175 217 | 270 338 | 425 486 611 | 738 898 1154 MN| 32 | 56 | B4 110|148 | 199 287|332 421 533 648 865

- I @@ 0O >

Sockel |y w87 | 97 | 87 | 97 | 127|127 | 127|127 | 157 | 157 | 157 | 190
tasca max | 108 143 178 220 273 341 428 489 | 614 742 | 902 1158
MN 107 1 1441 175 217 270 338 425 486 611 738 898 1154
sockel |y un| 87 | 97 | 97 | 97 | 127|127 | 127 [ 127 | 157 | 157 | 157 | 180
A: Dal fondo tasca al centro
A: Dal fondo tasca al centro C: Spessore di parete della tasca
C: Spessore di parete della tasca G: Spessore di parete del corpo
G: Spessore di parete del corpo H: Dal fondo tasca al centro
T: Diametro foro di passaggio T: Diametro foro di passaggio
B: Diametro della tasca B: Diametro della tasca
J: Profondita della tasca J: Profondita della tasca
A: Center to bottom of socket A: Center to bottom of socket
C: Socket wall thickness C: Socket wall thickness
G: Body wall G: Body wall
T: Bore diameter of fitting H: Center to bottom of socket
B: Socket bore diameter T: Bore diameter of fitting
J: Depth of socket B: Socket bore diameter
NOTE J: Depth of socket
Tutte le dimensioni sono in millimetri NOTE
** Per le dimensioni della serie 9000 Ib consultare lo standard ANSI B 16.11 Tutte le dimensioni sono in millimetri
All dimensions are in millimeters ** Per le dimensioni della serie 9000 Ib consultare lo standard ANSI B 16.11
** For dimensions concerning class 9000 Ib SEE ANSI B 16.11 standard All dimensions are in millimeters
** For dimensions concerning class 9000 Ib SEE ANSI B 16.11 standard
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Raccordi a tasca da saldare
Socket-welding fittings

Raccordi a tasca da saldare
Socket-welding fittings

J N TR
R \

2\ RN N 7 o

AR H

manicotti manicotti ridotti mezzi manicotti tappi femmina bocchettoni '.'I’I ' bocchettoni M/F
coupling reducing coupling half coupling cap union = v =*= M/F union
To ANSI B 16.11 - BS 3799 To ANSI B 16.11 - BS 3799 To ANSI B 16.11 - BS 3799 To BS 3799 To MSS SP 83 - BS 3799 To MSS SP 83 - BS 3799

@ nominale
@ nominale nominal pipe size
nominal pipe size

32 20 25 32
1174

4 69 ' 88 95 | 107
5

30001b | C gy 3 S 32 3;2 2 gé g; g 60 | 77 | 83 93 30001b |Awow| 350 350 | 400 460 555 345 780 | 870 1040|1240 150.0 187.0
wx| 79 | 79 | 94 127|127 168 168 168 | 231 | 241 | 241 | 241 we| 32 | 38 40 | 47 | 49 57 61 | B4 69 8B 95 107
E MN | 48 48 33 | 126 B8 8.6 8.6 86 | 150 140 140 140 Cun| 32 3.3 35 4.1 4.3 5.0 53 55 6.0 7.7 8.3 9.3
Max v | 224 | 224 | 269 | 26.9 | 318 | 343 | 406 | 422 | 455 | 61.7 | 638 970
Fn| ]85 155 | 190 238 | 254 | 300 | 525 | 338 | 438 480 | 479 %23 L | 750 | 190 206 | 206 | 254 | 262 | 325 340 373 521 536 850
C C ) | ) ) ) | . v 68 | 98 139 1725 218|281 | 358 | 416 | 525 647 | 777 1028
Gwn| 40 70 | 70 80 | 100 110 130 140 | 180 210 240 30 T
wx| 76 | 100 | 193 | 166 | 217 | 274 | 358 | 415 | 533 | a2 | 795 | 1028 MN | B4 | 94 135|171 | 214 277 354 412 521 | 643  77.3 1007
Tun| &1 | 85 118 150 202 | 259 | 343 | 401 | 517 | 612 | 764 | 1007 Hwow | 540 | 540 | 570 | 625 | 67.0 770 | 845 830 | 860
- 32 | 38| 40| 47 49 | 57 | 61|64 69 88 | 95 107 -
6000 1b** |C i 35 33 | 35 41 | 43 50 53 85 80| 77 83| 93 6000 Ib** | A now 460 | 46.0 | 645 645 | 87.0  87.0 104.0|124.0
gw| 79 | 79 | 94 | 127|127 | 168 168 | 168 | 231 | 241 | 241 | 241 o A 45 50 60 | 70 79 | 79 89 | 109
MN| 48 | 48 | 33 | 126 | 66 86 | 86 | 86 | 150 140 140 140 M 40 | 44 52 | 60 69 | 69 78 | 95
F M 165 165 | 190 | 239 | 254 | 305 | 323 338 | 432 455 470 503 L wax 310|310 380 355 460 435 525 810
MN' 950 | 15 | 160 208 224 264 282 297 391 404 419 | 452 MIN 2'7315 295-; ?gg ?gg g?g gg-g 33‘3 Zgg
G MAX . . g . .
un| 60 | 80 | 100|110 130 140 | 180 | 19.0 240 290 340 440 T Z1 1 29 (a5 |16 | 15| 502 | 347 | 438
Twa| 48 | 71 | 99 | 125 163|215 302 347 | 436 548 | 663 | 880 H 650 | 640 | 700 | a0 | 950 | 535 | 1000
mN| 32 | 56 | 84 | 110 148 199 | 287 | 332 | 421 533 | 648 865 Now 5 . 0| 95 5

tasca g Max 109 143 178 220 273 341 428 489 | 614 742 902 1158 tasca gmax| 109 | 143 178 220 | 27.3 341 428 489 614 742 | 902 1158
socket MN 107 141 175 217 270 338 425 486 611 738 | 898 1154 MN | 107 | 141 175 | 217 | 270 | 338 | 425 486 | 611 | 738 | 898 1154
0 0

Jwmn| 87 | g7 9.7 97 127 127 127 127 | 157 | 157 | 157 | 18. socket J MN | 97 97 | 97 97 127 127 127 127 187 | 157 | 1587 | 19

A: Dado ottogonale (chiave)
Spessore di parete della tasca C: Spessore di parete della tasca
Distanza fra le tasche L: Lunghezza bocchettone F/F

Da fondo tasca all'estremita piana
Spessore del fondo
Diametro foro di passaggio
Diametro della tasca
Profondita della tasca
Socket wall thickness
Laying length

Laying length

End wall thickness

Bore diameter of fitting
Socket bore diameter
Depth of socket

COHOTMOSWARTMO

NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

** Per le dimensioni della serie 9000 Ib consultare lo standard ANSI B 16.11
All dimensions are in millimeters

** For dimensions concerning class 9000 Ib SEE ANSI B 16.11 standard

INDUSTRIALFORNITURE®
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T: Foro di passaggio tasca
H: Lunghezza bocchettone M/F
B: Diametro della tasca

J: Profondita della tasca

A: Width A/F union nut

C: Socket wall thickness

L: Laying length

T. Bore diameter of fitting
H: Laying length

B: Socket bore diameter

J: Depth of socket

NOTE
Tutte le dimensioni sono in millimetri
All dimensions are in millimeters
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Raccordi a tasca da saldare

L

inserti di riduzione tipo 1
reducer insert - type 1
Standard dimensions

Socket-welding fittings

77

|
K e | b

inserti di riduzione tipo 2
reducer insert - type 2
Standard dimensions

b K

inserti di riduzione tipo 3
reducer insert - type 3
Standard dimensions

ZZ8

Raccordi filettati e a tasca da saldare
Threaded and socket-welding fittings

inseritori
boss

Standard dimensions

inseritori
boss
Standard dimensions

nogisgm:nslgze @ nominale
pip nominal pipe size
25 32
1
type
v 187 157 239 300016 | C if 58048 41 a8 %0 %5 88 28
3/8/ 23.9 15.7 239 246 T 100 | 133 | 166 | 217 274 358 416 | 533
1/2 26.9 23.9 246 26.2 295 325 MIN 85 | 118 150 202 | 258 343 401 517
30001b K /4 284 221 22.1 254 295 K 157 | 175 | 223 239 285 302 318 | 411
11 317 53 333 o4 254 33‘2 w 254 | 280 | 350 | 381 | 430 | 450 | 460 | 550
174 B K B
(I 38.1 27.5 M 220 262 320 381 450 570 650 760
2 414
6000 Ib™* |G AF 46 | 50 | B8O | 70 | 79 | 79 89 108
40 | 44 | 52 | 60 B9 | B39 | 78 | 95
M 216 269 338 424 485 609 7386 T uax 71 | 99 | 125 163|215 302 347 | 436
AE 47 49 5.7 6.1 6.4 6.9 MIN 56 | 84 | 11.0 | 148|199 | 287 | 332 | 421
C i 41 43 5.0 5.3 55 6.0 K 157 | 175 | 223 | 239 | 285 | 302 | 31.8 | 41.1
T e 1?-3 S;; :gg gi-g 2;-? g?; w 954 | 280 350 381 | 430 | 450 | 460 | 550
: ‘ | ) M 262 | 320 381 | 450 570 650 760 920
1/4 30.2 254 28.4
3/8| 30.2 25.4 28.4 325 )
* B 157 | 91 | 108 | 127 147 170 | 17.8 | 190
6000 |k |2 333 401 320 380 39 485 fl”em’
4 402 29.0 35.1 36.1 439 th?SCZ* Lo 254 | 104 139|139 173 | 179 184 192
1 432 430 361 439 ed D M 143|178 | 220 | 273 341 428 489 614
114 51.0 36.1 422 socket MIN 1411765 217 | 270 338 425|486 611
11 46.0 475 J mN 97 87 97 | 127 127 | 127 | 127 157
2 54.1
M C: Spessore di parete della tasca C: Socket wall thickness
" 216 26.9 37398 424 48.5 ?g'g 738 T: Foro di passaggio T: Bore diameter of fitting
C ue 6.0 7.0 e 7.8 89 s K: Da fondo tasca ad estr. smussata K: Laying length
52 6.0 . 639 7.8 § W: Lunghezza totale W: End to end
T MAX 125 16.3 215 30.2 34.7 436 .
MIN 11'0 14‘8 199 28'7 33'2 42'1 M: Diametro esterno M: Outside diameter
i i ’ . : . B: Lunghezza minima del filetto con profilo pieno  B: Minimum length of perfect thread
Le: Lunghezza minima del filetto interno utile L2: Minimum length of useful thread
tasca | B 220 273 341 428 488 614 D: Diametro della tasca D: Socket bore diameter
socket | 217 27.0 338 42.5 486 611 J: Profondita della tasca J: Depth of socket
MIN 9.7 127 12,7 12.7 12.7 15.7
NOTE
K: Dal fondo tasca all’'estremita piana  NOTE Tutte le dimensioni sono in millimetri
D N ion f 3000Ib 30001b
IM: Diametro esterno Tutte le dimensioni sono in ** Per le dimensioni della serie 9000 Ib consultare lo standard ANSI B 16.11
C: Spessore di parete della tasca millimetri o 14 38 4 3/ <L i rifori filotti ANSI B 1.20.1 NPT
T: Foro di passaggio Le quote K e M si riferiscono € quote si riferiscono a filetti 2011 o
B: Diametro della tasca alla dimensione maggiore. type Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli standards relativi
J: Profondita della tasca kﬁ gltre aquella fldOlt&H o ae| 38 40 46 50 All dimensions are in millimeters
imensions are in millimeters MIN 33 35 40 44 ** d NS la 9000 Ib SEE ANSI B 16.11 standard
Dimensions K and M refer to larger | 1 max| 100 133 74 99 *D o mjemﬁ \om/s CO”}(CETMAQN%TSBSW 20.1 NPT thread slanaar
Q Loayl\ﬂ% CQQW L size. Other dimension to the MN | g "8 56 84 . ‘ESFS TN‘glgg”Tge erdo et d”‘?
utside diameter reduced size BMAX | 123 178 143 178 or BS or SO threading, see relevant standart
C: Socket wall thickness MN T g 175 141 175
T. Bore diameter of fitting NV 97 97 97 97
B: Socket bore diameter Fe R
J: Depth of socket
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Raccordi filettati e a tasca da saldare Derivazioni rinforzate a saldare in testa
Threaded and socket welding fittings Reinforced butt-welding outlets

b l i ]
A
! G = e A
—+ Sé “"‘ o
£ 5° | £ = ‘ & %
35 ——'—" —1 o i
B —B B
B
derivazioni a tasca derivazioni filettate derivazioni BW STD-XS derivazioni BW 160-XXS
socket branch threaded branch weld branche STD-XS weld branche 160-XXS
Standard dimensions Standard dimensions Standard dimensions Standard dimensions
@ nominale @ nominale
nominal pipe size nominal pipe size
tipo/schedula 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 tipo/schedula |[mm 6 8 10 20 25 32 40
type/schedule |inch 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 2 3 type/schedule [inch 1/8  1/4 3/4 1 1174
3000b A 175 175 20.6 254 27.0 33.3 33.3 349|381 460|508 571 Standard | A 143 14.3 |19.0 190|222 270 317333 381 413 444 508
B 254 254 318|349 445 540 651|730 889 1032 12.2 152.4 arv\fg?l:a B 254 254 317|349 445 540 651|730 889 1032 1222 152.4
C 159 159 19.0 238 30.2 365 |445|508 651 76.2|93.7 1206 strong C 159|159 |19.0 238|302 365 445 50.8 651 76.2 937 1206
D 68 92 125 158 209|266 350 409 525|627 779 1023
E 107 141 175 217|270 338 426 486|611 738 8398 1154
F | 222 222 254 317|365 46.0 556 619|746 87.3 104.8 130.2
G 95|95 95 111|127 135|151 151 175|238 286 294 schedule | A 286 31.7 381 445 508|556 619 730 84.1
| 80|80 111 143 143 19.8 182 198 206 222 222| 27.7 1:0 ::‘d B 349 445 508 619|699 81.0 96.8 1206 152.4
ouble
extra c 143 190 254 333|381 429 540 730 984
6000b A 31.7 365 397 413 428 587 strong
B 445 508 619 699 826 1032
C 19.0 254 333 381 492|587
D 143190 254 333 381 429 A: Altezza effettiva
E 21.7 1 27.0 338 426 486|611 B: Diametro esterno
C: Diametro imbocco
F 36.71452 571 | B5.1 762 | 921 S'": Spessore parete della derivazione
G 95 143 159 206 206 222 (1): La quota S deve essere indicata in ordine
| 222 222|238 208 222 365 A: Actual height
B: Outside diameter
C: Lead-in diameter
S': Branch wall thickness
(1) S valve shall be indicated in order
A: Altezza effettiva A: Actual height NOTE
B: Diametro esterno B: Outside diameter Tutte le di - in millimetri
C: Diametro imbocco C: Lead-in diameter DU ? e_ '”.‘ZWZ‘F’”' s?no n m|_ \mefr_\ 24" fornit | !
D: Foro di passaggio D: Bore diameter of fitting Aﬁrnvazw'c')_mh i t|ame ro maggiore, fino a 24”, fornite normalmente.
E: Diametro tasca E: Socket bore diameter Al jsu 'S lesta. Tilimeters
F: Diametro faccia all’'estremita F: Pane diameter [mensions are i mimeers
R . Outlets larger than 4” up to 24" are normally supplied
G: Profondita della tasca G: Depth of socket Other on dimand
I: Altezza dal fondo I: Laying length ’ ‘
NOTE
Tutte le dimensioni sono in millimetri
All dimensions are in millimeters
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Derivazioni per curve e inclinate a 45° per tubi Nippli rinforzati per derivazioni maschio
Lateral and elbow branches Reinforced branches for male connection

|
|
|

|
- B
atasca da saldare filettate a saldare di testa a saldare di testa filettati da saldare a tasca
sw end threaded end bw end bw end threaded sw end
Standard dimensions Standard dimensions Standard dimensions Standard dimensions Standard dimensions Standard dimensions
@ nominale @ nominale
nominal pipe size nominal pipe size
20 25 32 serieftipo/schedula | mm 6 8 0 15 20 25
3/4 1 / / rating/type/schedule |inch 1/8 1/4 3/8 172 3/4 1
30001b L 405 | 405 | 405 | 476 | 556 | 60.3  67.7 810 3000b | B 34.8 1445540 651730 889
C 349 349 349 437 540 | 675 762 1048 Xs C 238 30.2 365 445 50.8 65.1
MAX 100 133 166 217 274 | 358 416 | 533
D 85 118 | 150 202 259 343 401 | 517 T 37 (39|45 (485155
F 286 286 286 357 445 548 635 826
T 349 | 445 540 635 730 889 6000 Ib B 349 445 508 619 69.9 B81.0
160/XXS C 148 1 19.0 254 333 381 428
6000 Ib** | L 405 | 405 476 | 556  60.3  66.7 | 81.0 Tieo 48 | 56 | 63 | 683 71 87
c 349 | 349 437 540|675 | 76.2 | 1048 T 7578 81|87 102|111
D Max 74 | 99 125|163 215 302 347 436
MIN 56 | 84 | 110 | 148 199 287 332 | 421
F 286 | 286 357 445 548 635 826 filetto* A 142157 18.0 206 206 22.3
T 445 508 619 | 730| 826 1032 thread”
filetto* B 81 | 91 109|127 147 170 178 190
tasca |, 102 | 104 136 | 139 | 173 [ 179 | 184 | 192 B: Diametro esterno
thread™ |, 143 | 178 | 220 | 273 | 341 | 428 | 489 | 614 C: Diametro imbocco
socket | B wn 141 | 175 | 217 | 270|338 | 425 | 486 | 611 T: Spessore di parete della derivazione
J 97 |97 97 127|127 127|127 157 A: Lunghezza minima del filetto esterno utile
B: Outside diameter
C: Lead-in diameter
L: Lunghezza effettiva L: Actual length T: Branch wall thickness
C: Diametro imbocco C: Lead-in diameter A: Minimum length of useful thread
D: Foro di passaggio D: Bore diameter
F: Diametro faccia all'estremita F: Pane diameter NOTE
T:_Dlamelro esterno ) - T: Outside diameter Tutte le dimensioni sono in millimetri
B..Lunghezza minima del f\!etto a profilo pieno B: Minimum lenght ofﬁporfc‘ct thread * Le quote si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1 NPT
La: Llunghezza minima del filetto interno utile L2: Minimum length of useful thread Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli standars relativi
E: Diametro della tasca E: Socket bore diameter Ancinne A tara
X o N All dimensions are in millimeters
J.‘Profondlta della tasca N J ‘ Depth of socket * Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT therad
S': Spessore parete della de'nva_2|on§ ) S": Branch wall thickness For BS or UNI-ISO threading, see relevant standard
(1): La quota S deve essere indicata in ordine (1) S valve shall be indicated in order
NOTE

Tutte le dimensioni sono in millimetri

* Le quote si riferiscono a filetti ANSI B 1.20.1 NPT

Per filettature gas UNI-ISO o BS, consultare gli standards relativi
All dimensions are in millimeters

* Dimensions given refer to ANSI B 1.20.1 NPT thread

For BS or UNI-ISO threading, see relevant standard
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Raccordi filettati - Tabella pesi Eespressi in kg.) Raccordi a tasca da saldare - Tabella pesi (espressi in kg.)

Threaded fittings - Weights table (unit in Kg.) Socket-welding fittings - Weights table (unit in Kg.)
tipo/serie mm 6 8 10 15 20 25 tipo/serie
type/rating | inch 1/8 1/4 3/8 172 3/4 1 / type/rating
gomiti 90° 3000 0,085 0,160 0,280 | 0,385 0,625 1,020 1,200 2,445 2,785 5,145 7,800 14,100 gomiti 90° 3000 | 0,100 0,095 | 0,130 | 0,245 0,320 0,470 0,765 0,980 1,640 2,395 4,525 11,500
90° elbow 6000 0,180 0,315 0,420 | 0,720 1,280 1,605 2,770 3,780 6,100 8,440 17,000 14,100 90° elbow 6000 | 0,100 0,160 | 0,290 | 0,415 0,680 1,150 1,380 2,680 3,215 5,850 8,400 15,500
gomiti 45° 3000 0,095 0,125 0,250 | 0,320 0,515 0,935 0,980 1,880 2,310 3,685 5,850 10,000 gomiti 45° 3000 | 0,080 0,085 0,100 | 0,095 0,255 0,395 0,650 0,800 1,180 2,100 3,400 8,150
45° elbow 6000 0,145 0,270 0,350 | 0,575 1,035 1,280 2,150 2,970 4,200 7,750 14,100 10,000 45° elbow 6000 | 0,095 0,120 | 0,230 | 0,035 0,540 1,000 1,120 2,070 2,705 3,750 6,300 10,500
T 3000 0,155 0,215 0,370 | 0,545 0,835 1,370 1,720 3,120 3,410 5,935 9,500 17,500 T 3000 | 0,135 0,115/ 0,180 | 0,315 0,415 0,620 0,975 1,350 1,965 2,785 5,550 12,400
T 6000 0,250 0,430 0,620 | 0,975 1,580 2,200 3,350 4,675 8,000 13,000 19,200 17,500 T 6000 | 0,140 0,235/ 0,390 | 0,590 0,880 1,520 1,750 3,480 3,900 7,250 11,000 18,700
ti ridotti 3000 0,210/ 0,370 1 0,560 | 0,935 | 1,550 1,890 3,380 4,100 7,400 12,000 21,300 ti ridotti 3000 0,150 0,200 0,335 0460 0,740 1,115 1,600 2,570 3,400 6,750 | 15,100
reducing tee 6000 0,300 | 0,550 ' 0,800 | 1,400 H 2,300 2,800 4,950 6,900 11,500 17,800 32,000 reducing tee 6000 0,235 0,400 0,600 0,880 1,590 1,820 3,820 4,220 8,100 12,350/ 20,900
croci 2000 0,180 | 0,160 1 0,330 | 0,430 A 0,740 1,150 1,450 2,350 4,650 7,220 | 15,800 croci 3000 | 0,150 0,140 | 0,180 | 0,340 0,450 0,750 1,200 1,720 2,450 3,600 7,400 16,500
cross 3000 0,240 0,270 0,410 | 0,595 0,975 1,635 2,000 3,650 4,950 9,500 12,350 22,200 cross 6000 | 0,186 0,310 | 0,490 | 0,760 1,100 K 2,000 2,250 4,480 5,200 9,500 14,600 24,500
6000 0,280 0,480 0,710 | 1,155 1,800 2,500 4,050 5,150 11,200 14,000 24,750 22,200
manicotti 3000 | 0,040 0,055/ 0,070 0,125 0,185 0,275 0,385 0,460 0,825 1,325 1,550 3,000
gomiti M/F 3000 0,140 0,220 0,325 | 0,550 | 0,910 1,230 ' 1,930 @ 2,200 coupling 6000 0,050 0,075 0,100 | 0,170 0,245 0,420 0,490 0,710 1,405 | 1,900 2,250 @ 4,200
street elbow
manicotti ridotti 3000 0,060 0,085 0,170 0,210 0,395 0,490 0,635 1,235 | 1,600 | 2,150 ' 3,900
manicotti 3000 0,040 0,050 0,070 | 0,140 0,190 0,430 0,680 0,985 1,405 2,385 2805 5510 reducing coupling 6000 0,090 0,720 0,200 0,280 0,485 0,650 0,800 1,645 2,500 3,000 | 5,800
coupling 6000 0,075 0,105 0,180 | 0,300 0,460 0,885 1,400 1,915 2,860 3,900 5,200 8,250
mezzi manicotti 3000 | 0,050 0,080 | 0,085 | 0,145 0,205 0,325 0,460 0575 1,040 1,605 2,125 3,850
manicotti ridotti 3000 0,070 | 0,080 0,170 | 0,220 A 0,475 0,880 1,380 2,045 2,970 4,580 | 8,250 half coupling 6000 | 0,060 0,085 0,150 | 0,210 0,300 0,485 0,620 0,815 1,635 2,200 2,650 5,000
reducing coupling 6000 0,120 | 0,185 0,345 | 0,480 A 1,000 1,620 2,140 3,200 4,400 5,700 |10,100
tappi femmina 3000 | 0,030 0,035 0,075 0,105 0,165 0,245 0,380 0,720 0,855 1,350 2,115 3,300
mezzi manicotti 3000 0,015 0,025 0,035 |0,070 0,100 0,220 0,385 0,570 0,700 1,240 1,525 3,870 cap 6000 | 0,040 0,075/ 0,110 | 0,150 0,250 0,400 0,565 0,920 1,320 2,000 3,250 4,800
half coupling 6000 0,025 0,050 0,090 | 0,165 0,230 0,480 0,680 0,980 1,425 2,000 2,700 4,800
bocchettoni 3000 | 0,190 0,180 | 0,230 | 0,345 0,520 0,755 1,225 0,620 2,420 4,650 7,500 13,900
tappi femmina 3000 0,025 0,045 0,060 0,115 0,175 0,380 0,610 0,845 1,165 1,905 2,775 4,960 union 6000 0,385 0,420 0,800 1,650 2,160 2,050 3,200 6,750
cap 6000 0,045 0,085 0,045 |0,240 0,385 0,755 0,920 1,365 2,140 2,900 4,100 7,500
bocchettoni M/F 3000 0,200 0,260 0,385 | 0,580 0,880 1,400 1,800 2,700
bocchettoni 3000 0,175 0,160 0,240 | 0,335 0,520 0,760 1,125 1,565 2,365 5,010 7,500 15,500 M/F union
union 6000 0,370 | 0,400 0870 | 1,575 | 2,100 1,900 3,085 6,500
nippli tubo ridotti STD 0,042 0,063 0,090 0120 0,215 0,330 0450 0910 1,320 2,300 | 3,100
bocchettoni M/F 3000 0,200 | 0,260 ' 0,385 | 0,580 | 0,880 1,400 1,800 2,700 concentrici ed eccentrici XS 0,050 0075 0,105 0,170 0,280 0410 0810 1,075 1,710 2,825 | 4,250
M/F union concentric and eccentric 160 0,115 0,180 0,315 0,530 0,755 | 1,655 | 2,250 4,000 # 5,850
swage nipple XXS 0,140 0,245 | 0,400 0,790 0,975 | 1,970 3,000 5,350 | 7,700
tappi testa esag. | 3/6000 0,015 0,030 0,045 | 0,075 0,130 0,230 0,450 0,585 0,980 ' 1,800 2,540 5,095
hex h. plug inserti ridotti 3000 0,040 0,055 0,060 0,080 0,170 0,240 0,360 0,725
reducer insert 6000 0,060 0,080 0,090 0,140 0,260 0,370 0,540 1,050
tappi testa quadra | 3/6000 0,010 | 0,015 0,035 0,055 0,095 0,175/ 0,320 0,380 0,545 | 0,800 | 1,350 ' 3,100
square h. plug inseritori 3000 0,060 0,085 0,130 0,195 0,290 0,420 0,520 0,950
boss 6000 0,075 0,130 0,195 | 0,290 0,420 0,580 0,750 1,500
tappi testa tonda | 3/6000| 0,035 0,050 | 0,075 ' 0,130 | 0,195 | 0,335 0,500 0,730 1,390 2,200 3,420 | 6,000
round h. plug derivazioni 90° 3000 0,075 0,115 0,130 | 0,195 0,370 0,500 0,750 0,075 1,640 2,720 | 4,020
90° branches sw & thr.end | 6000 0,160 0,180 0,285 0,405 0,670 0950 1,130 3,100
nippli esagonali 3000 0,015 0,030 0,045 |0,075 0,105 0,205 0,325 0,400 0,640 1,020 1,650 2,755
hex nipple 6000 0,020 0,040 0,055 | 0,080 0,165 0,300 0,460 0,655 1,020 1,700 2,100 4,645 derivazioni 90° a STD 0,075 0,060 0,090 0,120 0,265 0,390 0,500 0,900 1,120 1,800 | 3,550
saldare di testa XS 0,050 0,070 0,700 0,140 0,290 0420 0,560 0,990 1,220 2,000 | 3,800
nippli esag. ridotti | 3000 0,030 | 0,050 0,060 | 0,110 H 0,225 0,320 0,415 0,635 1,270 2,080 | 3,440 90° branches bw end 160 0,130 0,160 | 0,330 0,600 0,800 | 1,200 1,650 2,870 | 4,700
reducing hex nipple | 6000 0,035 | 0,055 0,095 | 0,140 0,305 0,420 0,635 0,910 1,680 2,750 | 4,500 XX8 0,150 0,185 0,365 0,670 0,880 | 1,330 1,770 3,150 | 5,200
riduzioni esag. M/F | 3/6000 0,015 | 0,020 0,040 | 0,050 0,115 0,310 0,375 0,780 0,940 1,730 | 4,300 derivazioni 45° e per curve = 3000 0,240 0,240 0,320 | 0,480 0,745 0920 1,445 2,550
hex h. bushing 45° branches elbow banches | 6000 0,240 0,350 0,525 0,830 1,300 1,640 2,800 5,600
riduz. F/M 3000 0,060 | 0,070 0,135 | 0,225 | 0,420 0,600 0,800 1,200 2,000 2,900 | 5,200 nippli rinforzati XS 0,220 0,380 0615 0,650 0,930 1,490
F/M reducer 6000 0,100 | 0,125 | 0,200 | 0,430 | 0,750 1,080 1,450 2,000 reinforced nipples 160 0,260 0410 0630 0860 1,150 1,850
XXS 0,310 0,510 0690 0990 1,310 2,050
nippli tubo L=100 STD | 0,030/ 0,060 0,080 0,120 0,140 0,230 0,330 0,485 0,520 | 0,840 | 1,210 | 1,3560
pipe nipple L=100 Xs | 0,040 0,075 0,105 0,150 | 0,200 0,260 0,365 0,490 0,665 1,010 1,225 | 2,000
160 0,180 0,270 0,350 0,540 0,660 | 1,070 1,400 2,050 | 3,335
XX8 0,240 0,345 0500 0,770 0,885 1,285 1,900 2,600 | 4,000
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Filettature di tubazioni e relativi raccordi a tenuta sul filetto USA (amerlcan) standard taper pipe thread
Forme di base della filettatura e nomenclatura A (amencan) standard taper pipe thread

basic dimensions of taper pipe thread' (abbreviation of ANSI B 1.20.1)

dimensioni della filettatura”

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
pittch
nominal®| outside | threads | pitch of | diameter handtight engagement | effective thread, external
posizione piano lunghezza della filettatura plpe size d[;?m_eter perinch, | thread, atfbeglnnlnlg length?, L, dia® length®, L, di

designazione | numero di | passo| profondita | diametri (di base) nel lunghezza di misura (distanza dal [ gimisurasu | utile del tubo? aimeno pipe, °ﬁ£§g‘a o &, ’ ia,

abl;l:l\lgata zpsais m|rr1rl delfiletto piano di misura piano di misura all'estremita del tubo) filettatura uguale a D n p E, 4 in. thds. E, in thds. E,
filettatura ' estemno N ! - - Imemas, per tolleranza di 116 | 03125 | 27 003704 027118 | 0160 & 432 028118 0.2611| 7.05 028750
(dmd' medio | dinocdolo nominale| tolleranza | massima) minima | tolerarze’ - |Lnghezzy 'mﬁ'”;?maacwpp.amenm 18 | 0405 | 27 003704 036351 | 01615 | 436 (037360 0.2633| 7.2 | 0.38000
dimisura dimisura di misura /4 0.540 18 | 005556 | 047739 | 02278 | 4.10 |0.49163| 0.4018| 7.23 | 050250
P h d d2 il =~ |numero =~ |numero = | numero 38 0675 18 | 005556 | 061201 0240 | 432 (062701 04078 7.34 |0.63750
mm mm mm mm mm mm mm dipassi mm | mm mm dipassi mm mm mm  |mm | dipassi 172 0.840 14 |007143| 075843 0320 | 4.48 (077843 05337 7.47 |0.79179
8 8 |o0g07 ose1 | 9728 | 9147 8Se6 | 40 |08 1 49 31 |11 1w 85 | 74 | 58 |25 oam 314 12?2 11145 g'g;;gg ?“:?;22 gi;g jég ?'zgggg Egg:; ;gg 1 22;;2

14 19 1337 0856 13157 | 12301 11445 | B0 |13 1 7.3 47 |17 14| 97 1.0 84 37 234 : : : : - :

114 1.660 115 | 0.08696 1.55713 0420 | 4.83 [1.58338 07068 8.13 |1.60130
1172 1.800 115 | 0.08696 1.79609 0420 | 4.83 [1.82234 07235 832 |1.84130

38 19 1,337 0,856 16,662 | 15,808 14,950 6.4 1.3 1 77 51 1.7 1 114 101 1.4 88 37 234 5 037 " 0.08596 o.06002 0435 501 |oooee7| 07585 870 |231830
1/2 14 1,814 1162 20,995 | 19,793 18,631 82 1.8 1 10,0 6.4 23 114 13,2 15,0 1.4 50 234 . 375 5 D‘WEEDD 2'71 a3 0‘652 5.48 2'76215 1'1375 910 2‘79062
34 14 1814 1162 | 28441 | 25278 24117 | 95 |18 1 13 | 77 |23 114 145 | 183 | 127 50| 234 2o 2875 8 [0 : : : : g
3 3.500 8 0.12500 3.34062 0.766 6.13 /3.38850 1.2000 960 | 3.41562
1 " 2,309 1479 33249 | 31,770 30,291 104 | 23 1 127 81 28 114 16.8 181 145 64 | 234 3 l/g :ggg Z gié:gg Zggzzg g:il g?; jggsf; 13222 1322 iiggi
11/4 " 2,309 1479 41,910 | 40431 38952 127 | 23 1 150 104 128 114 191 21.4 16.8 64 | 234 ) ) ) ) ) ) )
1172 " 2,309 1479 47,803 | 46,324 | 44,845 127 | 23 1 150 104 128 114 191 21.4 16.8 64 | 234
2 1 2,309, 1479 59614 | 58,135 56,656 @ 159 | 23 1 182 136 |29 114 | 234 | 257 | 211 |75 234 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
212 11 2308 1479 | 75184 | 73705 72226 @ 175 |35 112 | 210 | 140 35 112 27 | 302 | 232 92 4 nominal®| wrenct makeup wrench makeup length overall
3 " 2,308 1479 87,884 | B6,405 84,926 208 35 112 241 171 35 112 298 333 26,3 92 4 pipe size length for external for internal thread vanish thread length nominal complete| height f |increase  basic®
thread, length, L, § external | extemalthreads® | thread, |in dia per| minor dia
L,-L length, dia’, thread, thread, | at small
4 1 2309 1479 | 113030 111551 110072 | 254 |35 112 289 | 219 35 112 358 | 393 | 323 104 412 1 length | dia, end of
in. thds. in. thds. E, in. thds. L, L, E, h 0,0625/n pipe, K,
1) Le dimensioni principali sono state convertite in millimetri 1186 0.1011 273 01111 3 026424 0.1285 3.47 0.3896 0.1870 |0.28287 0.02963 | 0.00231 0.2416

sulla base di 1 in =25,4 mm, partendo dal numero di filetti
per pollice che determina il passo P, dalla formula h 0,640
327 P (profondita del filetto) e dal diametro esterno nominale
sul piano di misura. Se ne & dedotto il diametro medio del
filetto sottraendo una volta la profondita h del filetto dal
diametro esterno nominale ed il diametro di nocciolo
sottraendo due volte la profondita del filetto h dal diametro
esterno nominale. L alunghezza di misura, le tolleranze e la
tolleranza di accoppiamento sono state calcolate
direttamente. Le altre lunghezze figuranti nel prospetto sono
state ricavate sottraendo o sommando le tolleranze o la
tolleranza di accoppiamento alla lunghezza di misura. Le
tolleranze e la tolleranza di accoppiamento sono espresse in
millimetri ed in numero di passi.

2) La disposizione del pezzo filettato internamente deve
essere tale da consentire |'avvitamento della filettatura
esterna fino ad una lunghezza minima di filettaturautile data
nella colonna 16. Le filettature interne passanti possono
avere una lunghezza ridotta di filettatura utile non minore
dell'80% dei valori della colonna 17.

3) Per i raccordi a filettatura cilindrica, calcolare le tolleranze
sul diametro equivalente a quelle delle colonne 13 e 14 (1/16
delle tolleranze sulla lunghezza della colonna 13).

1/8 0.1024 276 01111
/4 0.1740 3.13 0.1667
3/8 0.1678 3.02 0.1667
12 0.2137 299 0.2143

3 0.35656 | 0.1285 3.47 0.3924 0.1898 0.37537  0.02963 | 0.00231 0.3339
3 046697 | 0.1928  3.47 0.5946 0.2907 0.49556 0.04444 | 0.00347 04329
3 0.60160 | 0.1928 3.47 0.6006 0.2967 0.63056 0.04444 | 0.00347 0.5676
3 0.74504 | 0.2478 347 0.7815 0.3909 078286 0.05714 | 0.00446 07013
3/4 0.2067 2.89 0.2143 3 095429 | 0.2478 347 0.7935 0.4029 0.99286 0.05714 | 0.00446 09105
1 0.2828 3.25 0.2608 3 1.19733 | 0.3017 | 347 0.9845 0.5089 1.24543 0.08957 & 0.00543 1.1441
1174 0.2868 3.30 0.2608 3 1.54083 | 0.3017 | 347 1.0085 0.5329 1.59043 0.06957 | 0.00543 1.4876
3
3
2
2
2
2

1172 0.3035 3.49 0.2608 177978 1 0.3017 | 347 1.0252 0.5496 1.83043 0.06957 | 0.00543 17265
2 0.3205 3.69 0.2608 225272 | 0.3017 | 347 1.0582 0.5826 2.30543 0.06957 | 0.00543 2.1995
2172 0.4555 364 | 0.25007 2.70391 | 0.4337 | 347 15712 0.8875 2.77500 0.100000 | 0.00781 26195
3 0.4340 347 | 0.25007 3.32500 | 04337 347 1.6337 0.8500 3.40000 0.100000 | 0.00781 3.2406
312 0.4240 3.43 0.2500 3.82188 | 04337 347 1.6837 1.0000 |3.90000 0.100000 @ 0.00781 3.7375
4 0.4560 3.65 0.2500 4.31875 1 04337 347 1.7337 1.0500 '4.40000 0.100000 @ 0.00781 4.2344

1. The basic dimensions of the USA (American) standard taper pipe thread are given in
inches to four or five decimal places. While this implies a greater degree of precision

L

Pare of roms
wch Bhep
Pace of varkey

g
H B ! then i ordinarily attained, this dimensions are the basis of gage dimensions and are so
‘ l' ’ ! i expressed for the purpose of eliminating errors in computations.
i1 2. Also length of thin ring gage and length from gaging notch to small and of plug gage.
O e————— rvea 3. Also pitch diameter at gaging notch (handtight plane).
o— L2 —olo Ve dne 4. Also len
— g — . gth of plug gage
ia. ! 2P o= 5. The length Ls from the end of the pipe determines the plane beyond which the thread
| = L |zl -l form is incomplete at the crest. The next two threads are complete at the root.At this
! | plane the cone formed by the crests of the thread intersects the cylinder forming the
I external surface of the pipe. Ls = L2 - 2p
‘\\ ! 6. Given as information for use in selecting tap drills. (See appendix E)
i ———2 L) 7. Military specification MIL-P-7105 gives the wrench makeup as three threads for 3
..l',_.;.’ ’!L' E; N 4.5 in. and smaller. The Es dimensions are as follows: size 2.5 in. 2.69609 and size 3 in.
| 3.31719.
Arndemn —’l _‘ﬂ_‘ ‘ /i 8. Designated, for example, as 3/8 NPT or 0.675 NPT.
Postrions Sel plano d misurs, Seaury utie ! ! i T
esempi di designazione completa di una filettatura 1 1/2 4_
filettatura cilindrica filettatura di tubazione UNI1SO 7/1-Rp 1 1/2 |
interna conica filettatura di tubazione UNI IS0 7/1-Rc 1 1/2 |ﬂ. il u’i a Ji ‘al o o
filettatura sempre conica filettatura di tubazione UNI IS0 7/1-R 1 1/2
esterna
® ®
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Raccorderia senza saldatura acciaio inox secondo Raccorderia senza saldatura acciaio inox secondo
ANSI B 16.9 ASTM A 403 WP 304L/316L/321 ANSI B 16.9 ASTM A 403 WP 304L/316L/321

Seamless stainless steel fittings according to Seamless stainless steel fittings according to
ANSI B 16.9 ASTM A 304L/316L/321 ANSI B 16.9 ASTM A 304L/316L/321
@ nominale raggio spessore thickness peso weight
@ nominale | schedula nominalQ D raFlus sch 10S sch 408
nominal @ |schedule i inch mm
172 55 | 21.34x165 | 3 | 006 14 5S | 3556x39% | 533 | 292 & |2’ 603 2 | 51 10108277 10154 381 | 034 047
108 | 21,84x211 | 38 | 008 108 | 3556x477 | 533 | 362 212 2875 | 7302 | 25 | B4 10120 305 | 023 | 516 | 056 | 084 GURVE90° SR.
405 | 21,34x277 | 38 | 008 S| 3556x952 | 533 | 70,20 3 3500 | 888 | 3 | 76 | 0120 305 | 03 | 549 | 082 148  FLEOWSO0TSH
¥4 55 | 2667x165 | 3 | 005 16 55 | 4064x419 | 610 | 406 44800 1148 |4 | 102 ) D120 | 305 ) D216 ) BO2 | 140 | 276
105 | 2867x211 | 38 | 007 105 | 4084x477 | B10 | 4780 6 |66 1683 ) 6 | 152 | 01341 34 | 0237 7.1 | 345 | 719 |
405 | 2667x287 | 38 | 009 S | 4084x952 | B10 | 9150 8 |86 (2181 8 | 203 | 0148 ) 376 \ 0280 | 818 | BAT | 14.89
) s | maaries | @ | o1 18 ss | a572x419 | 685 | 498 10 |10750 (27305 | 10 | 254 | 04165 | 419 | 0322 | 927 | 1148 2533 ©
1ws | maxe7r | m | o1a 10s | as7.2xa77 | 688 | s7a0 12 12750 | 3233 | 12 | 305 | 0180 457 | 0365 952 | 17,82 | 37,16 4
ws | maaxsmms | = | oss s | a572x952 | e | 118 14 14000 3556 | 14 | 36 | 0188 | 477 | 0375 | 952 | 2383 | 4760 | z
Ta s | ae16x105 | a8 | o045 o0 o e e 16 |16000 4084 | 16 | 408 | 04188 | 477 | 0375 | 952 | 3112 | 6217 |
1w | a21ex277 | 48 | ozs 1ws | sosxsse | 762 | saso 18 18000 | 4572 | 18 | 457 | 0188 477 | 0375 952 | 39.38 | 78,69
as | a2texass | a8 | ozs as | soexase | 782 | 143m0 20 20000 508 | 20 | 508 | 0218 | 554 | 0375 | 952 | 5647 | 9714
Tie ss | amxies | 5 | oz o4 55 | coscxssa | o4 | 120 24 24000 6096 @ 24 | 610 | 0250 635 0375 952 | 9321 | 13989 b B ..
105 | 4826x277 | 57 | 031 108 | B096x635 | 914 | 138 Le curve sono normalmente
408 | 4826x368 | 57 0,40 408 | B096x952 | 914 | 207.80 frﬂ‘[mts anche a 1???
s Twmne] w0 oo Chor s
105 | B032x277 | 76 | 051 CURvE a0 LR D1
405 | 6032x391 | 76 | 071 COVES LR
212 5s | 7302x211 | 95 | 054 _l_al
10s | 7302x305 | 95 & 085 i i~
405 | 7302x516 | 95 | 140 % .
3 ss | 889x211 | 114 | 090 o ) ) \ =
105 | 889x305 | 114 | 120 =
405 | 889x549 | 114 | 220 i o | T N |
4 55 | 1143x211 | 152 | 150 @)
105 | 1143x305 152 | 220 !
408 114,3x6,02 | 152 416 i | l
5 55 | 1413x277 190 | 285 Lo © s G o
lgz 12]'2)(3'40 190 360 E Altre dimensioni disponibili su richiesta
3xB.55 190 6,51 et Other dimensions available on demand
5 55 | 1683x277 | 229 | 405 ,
(%] spessore thickness peso weight
108 | 168,3x340 | 229 | 540 nominal o.d D D1 sch 108 sch 408 c M sen |son
408 168,3x 7,11 229 10,9 Possiamo fornire anche curve saldate D | D1!inch mm | inch | mm inch a mm inch a mm | inch a mm | inch @ mm | inch mm | inch mm |[10s | 40s
8 55 2191 x2.77 305 6.91 We are able to supply welded elbows
Axe ' Le curve sono normalmente fornite anche a 45° e 180° 2| 1 |2375 6082 |1.315 334 (0109 277 0109 | 277 | 0154 391 0133 | 337 2500 635 2000 508|073 1,14
108 | 2181x376 | 305 | 108 Elbows are normally provided also at 45° and 180° 2 |11/2/ 2375 | 60,32 | 1.900 | 48,26 | 0109 | 277 | 0409 | 277 | 0154 391 0145 | 368 2500 635 2375 603|077  1.23
405 | 2181x818 | 305 | 215 3 11/2 3500 | 889 | 1.900 4826 0120 305 0109 | 277 0216 | 548 0145 368 3.375 857 2875 73 | 161 298
10 5 | 27305x340 381 | 145 3 2 3500 889 2375 6032 0120 305 0409 277 0216 | 548 054 391 3.375 857 3000 762|163 301
108 127305x419 381 | 195 4 2 4500 1143 2375 6032 |0120 | 305 0409 | 277 0237 | 602 | 0154 391 4.125 1048 3500 889|254 509
408 | 27305x927| 381 | 385 4 3 4500 1143 3500 889 0120 | 305 020 305 0237 602 0216 549 4.125 1048 3875 984 | 261 528
12 5 | 3239x386 | 457 | =310 6 3 6625 1683 3500 889 0134 34 0120 305 0280 | 711  0.216 549 5625 142.9| 4.875 1238|576 11,94
105 | 323.9x457 | 457 | 27.20 6 4 6625 1683 4500 1143 0134 34 0134 305 0280 | 741 0237 602 5625 1429 5125 1302|586 1212
408 | 3239x396 | 457 | 593 8 4 8625 2191 4500 1143 0148 376 0434 305 0322 | 817 0237 602 7.000 177.8| 6125 1556|981 | 21,29
8| 6 8625 2191 6625 1683 0148 376 0148 | 34 | 0322 817 0280 711 7.000 177.8 6625 168.3| 991 | 2165
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Raccorderia senza saldatura acciaio inox secondo Raccorderia senza saldatura acciaio inox secondo
ANSI B 16.9 ASTM A 403 WP 304L/316L/321 ANSI B 16.9 ASTM A 403 WP 304L/316L/321

Seamless stainless steel connectors according to Seamless stainless steel connectors according to
ANSI B 16.9 ASTM A 304L/316L/321 ANSI B 16.9 ASTM A 304L/3 321
@ nominale spessore thickness peso weight @ nominale spessore thickness peso weight
nominal @ sch 10S sch 40S nominal @ a sch 10S o . sch 40S
inch inch

1/2 | 0840 | 2134 | 0083 | 211 | 0109 @ 277 1000 254 | 003 | 016 3/4 | 1/2 1050|2667 0840|2134 0083 211 0083 211 0113 287 0109 277 1500 381 |010 0,13

34 | 1.050 | 2667 | 0083 211 | 0113 | 287 1125 286 | 0,13 @ 020 T UGUALI 1 1/2 1315 334 0840 21,34 0109 277 0083 2171|0133 338 0109|277 2000 508 (011 | 014

1 1315 334 0108 | 277 0133 338 1500 381 | 027 034 EQUALT 1 34 |1315 334 1050 2667 0109 277 0083 211 0133|338 0.113 | 287 2000 508 (011 | 014

11/4 | 1860 | 4216 | 0109 @ 277 0140 @356 1875 476 | 050 | 059 D 1/4) 1/2 | 1660 4216 0.840 21,34 0109 277 0083  211| 0140 356 0109|277 2000 508 (015 020

11/2 | 1900 4826 @ 0109 @ 2,77 0145 368 |2250 571 0,68 091 |. a

-t

2 2375 6032 | 0109 277 0154 | 391 2500 635 082 1,59 | |

|
21/2 2875 7302 | 0120 305 | 0203 516 3000 762 1,36 272
3 3.500 | 889 0120 305 0216 548 3375 857 177 318 ! Ve ©
4 4500 | 1143 | 0120 305 | 0237 602 4125 1048 | 257 544 Q‘
5 5563 | 1413 | 0134 340 0258 655 4875 1238 | 544 | 1406 i\
.|

1
11/4| 3/4 1660 4216 1.050 2667 0108 277  0.083 | 211| 0140 356 0113 287 2000 50,8 | 0,15 0,20
11/ 1 1660 4216 1315 334 0108 277 0109 277 0145 | 3556  0.133 | 3,38 2000 508 | 0,16 | 0,20
11/2/ 1/2 1900 4826 0840 2134 0109 277 0083 | 211| 0145 368 0109 277 2500 635 |0,15 0,20
11/2| 3/4 1900 4826 1.050 2667 0108 277 0083 | 211| 0145 368 0113 287 2500 635 | 0,16 022
112/ 1 /1900 4826 1.315 334 0108 277 0109 | 2,77 | 0145 368 0133 338 2500 635|018 026
11/2/11/4 1900 4826 1660 4216 0108 277 0109 211 0145 | 368 0.140 | 3,56 2.500 635 | 0,20 | 0,26
2 | 34 2375 6032 1050 26,67 0108 2777 0083 211 0154 391 0113 287 3000 762 |024 033

6 6625 | 1683 4 0134 340 0280 711 5625|1428 | 7,71 15,42

8 8625 | 2181 | 0148 376 | 0322 818 7.000 | 1778 | 11,34 24,95 c 8 | 2 1 12375 6032 1.315 334 0108 277 0109 | 2,77 | 0154 391 0133 338 3000 76,2 | 0,26 @ 037
10 |10.750 27305 0.165 | 419 0365 | 927 |8500 2159 | 16,78 | 38,56 2 11/4 2375 6032 | 1660 4216 0108 | 2,77 0108 277 0154 3,91 0.140 3,56 3.000 762 | 028 039
12 12750 H 3239 @ 0.180 | 457 0375 | 952 |10.000 254 | 2449 | 5443 2 11/2 2375 60,32 | 1.900 4826 0.108 | 277 0109 211 0154 | 391 0.145| 3,68 3.000| 762 [ 029 | 041
14 |14.000 3556  0.188 | 4,77 0375 | 952 |11.000 2784 | 48,50 | 79,30 21/2 1 2875 7302|1315 334 0120 3,05 0109 =277 0203 516 0133 338 3.500 889 | 035 059
16 |16.000 @ 4064 @ 0188 | 477 0375 952 |12.000 3048 | 58,80 | 99,70 21/2/11/4 2.875 73,02 | 1660 42,16 0120 | 3,05 0108 277 0203 516 0.140 356 3.500 889 | 0,39 067
18 |18.000 § 4572 @ 0188 | 477 0375 952 |13.500 3429 | 76,60 | 129,60 21/2/11/2 2875|7302 1.900 48,26 | 0120 3,05 | 0.108 | 2,77 0.203 516 0145 368 3500 889 |041 069
20 ' 20.000 508 0218 5563 0375 952 15.000 381 |103.30 162,20 21/2/ 2 2875|7302 2375 6032 0120 3,05 | 0108 277 0216 516 0154 391 3500 889 |043 0,73

24 24000 6096 | 0250 635 0375 852 17.000 4318 | 15540 226,00

w
N

3.500 889 | 1315 334 0120 | 3,05 0109 =277 0216 549 0133 338 3.500 889 | 041 072
11/4 3500 889 1660 4216 0120 305 0109 | 2,77 0216 549 0140 356 3500 889 | 043 078
11/2 3500 889 1900 4826 0120 305 0109 277 0216|548 0.145 | 3,68 3.500 889 | 048 | 045
2 /3500 889 2375 6032 0120 305 0109 | 2,77 0.216 | 549 0154 | 391 3500 889 | 051 091
21/2 3500 889 2875 7302 0120 305 0120 | 3,05 0.237 549 0203 5,16 3500|889 055 098
11/2 4500 1143 1900 4826 0120 305 0109 | 2,77 | 0.237 6,02 0145 368 4.000|1016(063 124
2 4500 1143 2375 6032 0120 | 305 0108 277 0237 6,02 0154 391 4.000|101,6(073 144

spessore thickness peso weight 21/2 4500  114,3 2875|7302 | 0120 3,05 0120 | 305 0237 602 0203 | 516|4.000 1016|077 | 152
o sch 10S 3 4500 1143|3500 889 0120 305 0120 305 0258 602 0216 549 4000 1016|081 159

nominal o.d. 5563 141,3 2375 60,32 0134 340 | 0109 | 277 | 0258 | 6,55 0154 391 |5000 127 |119 275

FONDELLI /2 | 0840 | 2134 | 0083 | 211 | 0019 | 277 1000 | 264 | 003 | 003 21/2| 5563 1413 | 2875 7302 | 0134 | 340 | 0120 305 0258 655 0203 | 515 5000 127 |1.31 | 251
CAPS 4 1050 2667 0083 211 | 0113 | 287 1.000 254 | 005 006 3 5563 1413 3500 889 0134 340 0120  305| 0258 655 0216 | 549 5000 127 [ 136 | 261
o 1| 1315 | 334 | 0109 | 277 | 0133 | 338 |1500 381 | 007 | 009 4 5563|1413 4500 1143 0134 | 340 0120 305 0258 655 | 0237 | 602 5000 127 |1.42 | 273

l< 11/4 118660 | 4216 | 0109 | 277 0140 356 1500 381 | 010 013 2/1/2| 6.625 1683 2.875 7302 0134 340 | 0120 305| 0280 7,1 0203|516 5500 1397|166 347
— I 11/2 /1800 | 4826 0108 | 277 0145 368 1500 381 | 013 017 3 |B625 1683 3500 889 0134 | 340 0120 305 0280 711 0216 549 5500 1397 (1,74 364

2 2375 | 6032 | 0108 277 | 0154 391 1500 381 018 0,26

(eI I R s> B« NS NS B JS B N N NS NS OV I S I S B}
n

= 4 6625 1683 4500 1143 0134 | 340 | 0120 | 305 02680 | 7.11 0237 602 5500 1397178 | 373
° ' 212 | 2875 | 7302 | 0120 | 305 | 0203 | 516 |1.500 | 381 | 024 | 041 5 6625|1683 5563|1413 0134 340 0134 | 340 0280 71| 0.258 | 655 5500 1337|188 | 394
3 |9500 | 88 | 0120 | 305 | D216 | 549 |2000 | 508 [ 037 | 068 6 8625 2191 6625 1683 |0.148 376  0.134 340 0322 818 0280 | 711 6000 1524|292 635
4 [4500 | 1143 | 0.120 | 305 | 0237 | 602 2500 | B35 | 057 | 1.13 10| 8 |10.75027305| 8625 2191 0165 419 | 0.148 376 0365 927 0322 818 7.000 177.8(478 1057
5 | 5563 | 1413 | 0134 | 340 | 0258 | 655 3000 | 762 | 109 | 210 12 | 10 |12.750 3238510750 273,05 0.180 | 4,57 | 0.165 419 0375 953 | 0,385 927 | 8.000 2032(7,29 | 152
6 | 6625 | 1683 | 0134 | 340 0280 71 3500 889 | 140 293 ”
8 8625 2191 0148 | 376 | 0322 | 818 4000 1016 | 246 | 534 W " e
bt L | = |
10 10750 27305 | 0165 | 419 0365 | 927 5000 127 | 448 9,90 . RIDUZION! ECCENTRICHE E CONCENTRICHE
12 12.750 | 3239 | 0180 @ 457 | 0375 953 6.000 1524 ( 662 @ 1380 ‘ ECCENTRIC AND CONCENTRIC REDUCERS
x = Altre dimensioni disponibili su richiesta
Other dimensions available on demand
! !
a L il
e = -—2 - 3
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